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Technisches Merkblatt

Oberflachenprodukte

impralan-Metallic D400

Wasserbasierende Effekt-Beschichtung fiir Holz im Innen-, und AuBenbe-

reich
Anwendungs- Holzfassaden, Carports, Zaune, Dachuntersichten, Klappladen, Ga-
gebiete ragentore usw.

Zur Herstellung von Holzoberflachen mit Vergrauungseffekt, hier
kann die Transparenz je nach Wunsch mit impralan T600 Holzdl
eingestellt werden.

Zum Lackieren von Fenstern und Haustiren im System mit im-
pralan D150 oder D100.

Zur Renovierung alter Oberflachen im System mit profilan opac als
Fdller und Haftgrund.

Eigenschaften

» Einfache Verarbeitung

» Wasserabweisend und wetterbesténdig

e Schimmel und Algenschutz

e Geprift nach DIN EN 71-3 (Spielzeugsicherheit)
« Diffusionsféhig

» Blockfest

e Guter Verlauf

* Kurze Trockenzeit
* Dichte ca. 1,04 g/cm? bei 20 °C

Zusammensetzung | Acrylatdispersion, Wasser, Glykol, Additive, Konservierungsmittel.
Farbténe 0951-Outback, 0952-Nordic 1, 0953-Silverstyle Moon 1, 0954-Sil-
verstyle Moon 2, 0955-Mocca Star.
Weitere Farbténe auf Anfrage
Verpackung Standard: 5 Itr.- und 20 ltr.-Gebinde.
Anwendungs- Streichen, Rollen, Spritzen, Vakumat
verfahren

Aufbringmenge

Ca. 80-120 ml/m? in 1-2 Arbeitsgangen. Der Verbrauch ist je nach
Applikationsverfahren, Anwendung und Untergrund unterschiedlich.
Der genaue Verbrauch ist anhand einer Musterflache zu ermitteln.

Vorbereitung des
Untergrundes

Der Untergrund muss sauber, fest und tragféhig sein. Die Holz-
feuchtigkeit soll 12% - 14 % betragen. Tropische Hdblzer ggf. zuvor
mit Universalverdiinnung abwaschen. Tragfahige Altanstriche gut
anschleifen. Schleifstaub und Oberflachenschmutz komplett
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entfernen. Aufgrund der vielen vorkommenden Beschichtungsmate-
rialien empfehlen wir einen Probeanstrich mit Haftungsprifung.
Weitere Informationen zur Untergrundvorbereitung und zum kon-
struktiven Holzschutz kénnen dem BFS-Merkblatt 18 entnommen
werden.

Holz im AuBenbereich je nach Anforderung der DIN 68800 mit im-
pra®lan-Grund 1100 oder impra®lan-Grund G300 vor Bldue und Pilz-
befall schitzen.

Verarbeitungs-
hinweise

Allgemeines

Vor Gebrauch gut aufriihren. Fir den Zwischenschliff feines
Schleifpapier (Kérnung 180), oder Schleifschwamm, verwenden.
Nicht unter + 10° C verarbeiten (Material, Untergrund und Umluft)
und trocknen. Die Vertraglichkeit von Dichtungen mit impra®lan-Me-
tallic D400 ist zu prifen. Dichtungen auf Basis Silikon- oder
Butylkautschuk sind geeignet.

Airless- und luftunterstiitztes Airlesspritzverfahren

Verfahren | DiisengréBe Spritz- Max. Nassfilm-
druck starke
ininch |inmm |in bar in pm
Airless 0,009- 0,23- 100-120 120
0,011 0,28
Airmix 0,009- 0,23- |60-80 120
0,011 0,28
Die Zuluft bei Airmix ist Pistolenabh&ngig und liegt zwischen 1 —
2 bar.

Die Standfestigkeit kann mit 2 % impra®lan Verdicker auf die Kon-
struktionsbedingungen der zu beschichtenden Bauteile eingestellt
werden.

Hochdruckspritzen

Mit Nadel- Disensatz 1,8mm — 2,2mm. In der Regel kann das Ma-
terial unverdiinnt gespritzt werden. Bei Bedarf mit 2 — 5 % Wasser
verdlnnen.

Allgemein gilt: Beim Spritzen hohe Schichtstarken meiden.

Bei maBhaltigen Holzbauteilen sollte eine farbgebende Zwischen-
beschichtung mit impra®lan- Decklack D100 vorgelegt werden. Die
Endbeschichtung mit impra®lan-D400 erfolgt in zwei diinnen
Schichten nass in nass mit geringer Abliftzeit zwischen der Appli-
kation.

Vakumatverfahren

In der Regel unverdinnt anwenden.

Trockenzeit

Staubtrocken : nach ca. 1 Stunde
Uberarbeitbar : nach ca. 4 Stunden

Die Angaben gelten bei Normklima 23/50 DIN 50014. Héhere Luft-
feuchtigkeit sowie niedrigere Temperatur verzégern die Trocknung.

Verdiinnung

Falls erforderlich mit Wasser verdiinnen.

RUTGERS Organics GmbH »

Postfach 31 01 60 « D-68261 Mannheim « Tel. (06 21) 76 54-0 « Fax (06 21) 76 54- 4 49



impra

we care for woo

Reinigung der
Arbeitsgerate

Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen, nicht eintrocknen las-
sen.

Anwendungs-
einschrankungen

Bei tropischen und gerbstoffreichen Hblzern kann es zu Trock-
nungsverzégerungen, Verfarbungen oder Anhaftungsstérungen
kommen. Wir empfehlen deshalb eine Probebeschichtung.

VOC-Gehalt

81 -91 g/L (Kat. 11/ Wb): max. 200 g/L

CLP-Verordnung

impralan-Metallic D400 ist kennzeichnungspflichtig.
Signalwort: entfallt
Piktogramm: entfallt

H- und P-Sitze

H412 Schadlich fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden. P501 Entsorgung des
Inhalts / des Behalters geman den értlichen / regionalen / nationa-
len/ internationalen Vorschriften.

Enthalt Fungicide E, OIT. Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Arbeitssicherheit

Bei der Verarbeitung sind die fur den Arbeits- und Unfallschutz gel-
tenden Vorschriften zu beachten. Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage
fur berufsmaBige Verwender erhaltlich.

Lagerung/Transport

Kuhl, jedoch frostfrei lagern. Gebinde nach Gebrauch gut verschlie-
Ben. Im Originalgebinde so lagern, dass es nur sachkundigen Per-

sonen zuganglich ist. Haltbarkeit bei kiihler Lagerung siehe Gebin-

deetikett.

RID/ADR: Entfallt.

Umweltschutz

impralan-Metallic D400 darf nicht ins Erdreich, in Gewasser oder in
die Kanalisation gelangen. Wassergefahrdungsklasse 2 (Selbstein-
stufung geman VwVwS, Anhang 4).

AVV-Abfallschlussel-Nr. 08 01 12.

Dieses Merkblatt soll Sie beraten. Im Hinblick auf die vielseitige Anwendungsmdglichkeit
kann jedoch keine Gewabhr fir den Einzelfall Gbernommen werden. Dies gilt auch dann,
wenn von uns eine anwendungstechnische Beratung erbracht wurde. Solche Beratungen
erfolgen unverbindlich, jedoch nach bestem Wissen auf der Basis unserer Kenntnisse und
Erfahrungen. Mlndliche Vereinbarungen und Zusicherungen bedirfen grundsétzlich der
schriftlichen Bestéatigung.
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